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0 0 0 AISI Bezeichnung i

C Cr Ni N W
min.
max.

a. Min. Streckgrenze, MPa
b. Min. Zugfestigkeit, MPa
c. Empf. Schweißzusatzwerkstoff

0 0 0 = Zugelassen nach 
Drückbehälterverordnung DIN EN 10272

d. Max. empf. Einsatztemperatur, °C
e. Max. Querschnitt/Durchmesser, mm
h. Erreichbare Festigkeitsklasse     A = S235 

gemäß Z-30.3-6     B = S275
i. Relative Verfügbarkeit,     C = S355

 10 gut, 1 schlecht     D = S460
    E = S690
    F = S880
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Schematischer „Stammbaum“ 
der Duplex rostfreien Werkstoffe

www.dew-stahl.com Relative Kosten

„Lean“ 
duplex Werkstoffe

Gängige austenitische 
Werkstoffe als Referenz

„Standard“ duplex

„Super“ duplex

„Hyper“ duplex

Meerwasserbeständig 
PREN Zahl ≥ 32
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„Super“ duplex
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