
Formadur
C 0,33 Cr 16,00 S 0,05 Ni 0,50

Vergüteter korrosionsbeständiger Formrahmenstahl, Lieferhärte 280 bis 325 HB. Verbesserte Zerspanbarkeit
gegenüber Formadur 2316.

AISI ~420FM

Formrahmen, Aufbauteile, Kunststoffformen.

Weichglühen °C Abkühlen Glühhärte HB
850 – 880 Ofen Max. 230

Härten °C Abschrecken Härte nach dem Abschrecken HRC
1000 – 1050 Öl 48

Anlassen °C 100 200 300 400 450 500 550 600
HRC 48 48 47 46 47 47 36 30
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2085Formadur
C 0,40 Cr 13,00

Korrosionsbeständig, gute Polierbarkeit. Für höchste Anforderungen an die Polierbarkeit empfehlen wir
Formadur 2083 Supercleanumgeschmolzen zu verwenden.

AISI 420 AFNOR Z40C14

Wärmeausdehnungskoeffizient
bei °C 20 – 100 20  – 150 20  – 200 20  – 250 20 – 300 20 – 350 20 – 400 20 – 450 20 – 500

11,1 11,3 11,6 11,8 12,0 12,3 12,4 12,5 12,610-6 m/(m • K)
Vergütet

Wärmeleitfähigkeit
bei °C 23 150 300 350 400 500

22,6 24,0 24,6 24,9 24,4 23,7W/(m • K) 
Vergütet

Formen zur Verarbeitung von korrodierend wirkenden Kunststoffen.

Weichglühen °C Abkühlen Glühhärte HB
760 – 800 Ofen Max. 230

Härten °C Abschrecken Härte nach dem Abschrecken HRC
1000 – 1050 Öl oder 56

Warmbad, 500 – 550 °C

Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 56 55 52 51 52 40

2083 / 2083 Superclean

30

34

42

38

46

50

54

58

62

66

70

100 200 300 400 500 6000 700 800

H
är

te
in

H
R

C

Anlasstemperatur in °C

1200

1100

1000

900

800

700

600

500

400

300

200

100

0

100 101 102

100 101 102 103 104

100 101 102 103 104 105 106

Ac1e = 845 °C

Ac1b = 790 °C

A + C

MS

M
HV 10

15 5 40
P

K
75

95
5

35
35 25

672 657 456

579

244 220 193

F + C

Te
m

p
er

at
ur

in
° C

Zeit in s

Zeit in min

Zeit in h

Härtewerte

X40Cr14

Werkstoff-
eigenschaften

Normenzuordnung

Physikalische
Eigenschaften

Verwendungshinweise

Wärmebehandlung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-

Umwandlungs-
schaubild

Anlassschaubild

Kunststoffformenstahl_Datenteil_GER_16.10.qxd:Layout 1  27.01.2009  13:15 Uhr  Seite 1


