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2083 /2083 Superclean

Korrosionsbestandig, gute Polierbarkeit. Fur hdchste Anforderungen an die Polierbarkeit empfehlen wir
Formadur 2083 Supercleanumgeschmolzen zu verwenden.
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Formen zur Verarbeitung von korrodierend wirkenden Kunststoffen.

Weichgliihen °C
760 — 800

Harten °C
1000 — 1050

Abkiihlen
Ofen

Abschrecken
Ol oder

Warmbad, 500 - 550 °C

Anlassen °C 100
HRC 56
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Gliihharte HB
Max. 230

Harte nach dem Abschrecken HRC
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