Cryodur

Werkstoff-
eigenschaften

Normenzuordnung

Verwendungshinweise

Warmebehandlung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-
schaubild

Anlassschaubild

Der in Klammern gesetzte
Kurzname ist nicht standardisiert
in EN ISO 4957.

2381

C0,73 Si1,20 Mn 0,50

Mo 0,55 V0,20

Hochfester Sonderstahl mit guter Verdrehfestigkeit.

AISI ~S2

Schraubendreher, Bits, gering beanspruchte Werkzeuge zum Schneiden, Stanzen und Abkanten von

Blechen.

Weichgliihen °C
700 - 750

Spannungsarmglithen °C
650 - 680

Abkiihlen
Ofen

Abkiihlen
Ofen

Harten °C Abschrecken
840 — 860 ol

Anlassen °C
HRC
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