
Cryodur
C 2,10 Si 0,35 Mn 0,35 Cr 12,00 W 0,70

Ledeburitischer 12%iger Cr-Stahl. Höchster Verschleißwiderstand und höchste Schneidhaltigkeit, verbes-
serte Härtbarkeit gegenüber Cryodur 2080.

AISI ~D6 AFNOR Z210CW12-01

Wärmeausdehnungskoeffizient
bei °C 20 – 100 20 – 200 20 – 300 20 – 400 20 – 500 20 – 600 20 – 700
10-6 m/(m • K) 10,9 11,9 12,3 12,6 12,9 13,0 13,2

Wärmeleitfähigkeit
bei °C 20 350 700
W/(m • K) 16,7 20,5 24,2

Hochleistungsschneidwerkzeuge zum Schneiden von Trafo- und Dynamoblechen bis 2 mm Dicke sowie
für Papier und Kunststoff, Tiefziehwerkzeuge, Ziehmatrizen, Ziehdorne, Scherenmesser, Steinpressformen.

Weichglühen °C Abkühlen Glühhärte HB
800 – 840 Ofen Max. 250

Spannungsarmglühen °C Abkühlen
650 – 700 Ofen

Härten °C Abschrecken Härte nach dem Abschrecken HRC
950 – 980 Luft, Öl oder 64

Warmbad, 500 – 550 °C

Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 63 62 60 58 56 48
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2436Cryodur
C 0,73 Si 1,20 Mn 0,50 Mo 0,55 V 0,20

Hochfester Sonderstahl mit guter Verdrehfestigkeit.

AISI ~S2

Schraubendreher, Bits, gering beanspruchte Werkzeuge zum Schneiden, Stanzen und Abkanten von
Blechen.

Weichglühen °C Abkühlen Glühhärte HB
700 – 750 Ofen Max. 230

Spannungsarmglühen °C Abkühlen
650 – 680 Ofen

Härten °C Abschrecken Härte nach dem Abschrecken HRC
840 – 860 Öl 64

Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 64 60 56 52 48 45
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Der in Klammern gesetzte
Kurzname ist nicht standardisiert

in EN ISO 4957.
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