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Warmebehandlung
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Anlassschaubild

2316 /2316 Superclean

Erhdhte Korrosionsbestandigkeit gegentiber Formadur 2083, gute Polierbarkeit. Ublicherweise wird dieser
Stahl vergUtet mit einer Einbauhérte von ca. 300 HB geliefert.

AISI 420mod

Warmeausdehnungskoeffizient

bei °C 20-100 20 -150 20 -200 20-250 20-300 20-350 20-400 20 -450 20 -500
10°m/(m-K) 105 10,7 10,8 10,9 11,1 11,3 11,5 11,6 11,7
VergUtet

Warmeleitfahigkeit

bei °C 23 150 300 350 400 500

W/(m « K) 238,56 24,2 24,3 24,4 241 23,2

Vergutet

Formen zur Verarbeitung von korrodierend wirkenden Kunststoffen.

Weichgliihen °C Abkiihlen Gliihharte HB
760 - 800 Ofen Max. 230
Harten °C Abschrecken Harte nach dem Abschrecken HRC
1020 - 1050 Ol oder 49
Warmbad, 500 — 550 °C
Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 49 47 46 46 47 32
1200
1100
1000 NN INCTNGT o S~ e
900 I AN RANINNN Acie
SR
800 \ \ y bi >< >( L
o 1 -
£ 700 e NCENEN .
5 A+GC >\ Q
B 600 4 \
2 a\ \
g 500 /
" 400 > \ ’\‘
VLR
200 |28 \.>r’ TN \ \
100 |- Ha M ‘“ﬂ &
[ S Slliosiec tstele
100 101 102 103 104 108 106
Zeitins L Ll Ll Lol Ll
100 101 102 103 104
Zeitin min [ Ll Ll |
100 101 102
Zeitin h
70
66
62
58
O 54
o
I
£ 50
2
% 46 TN\
42
\
38 \
34
30
0 100 200 300 400 500 600 700 800
Anlasstemperatur in °C




