Thermodur

Werkstoff-
eigenschaften

Verwendungshinweise

Warmebehandlung

Anlassschaubild

2329
C0,45 Si0,70 Mn080 Cr 1,80

Mo 0,30 Ni 0,60 V0,20

Hohe Anlassbestandigkeit, hohe Warmfestigkeit, gute Durchvergitbarkeit, gute Schweibarkeit, nitrierbar,
PVD/CVD-beschichtbar, gute Zerspanbarkeit.

Warmarbeitsstahl fir Schmiedegesenke, Druckplatten fir das Strangpressen, Formteilepressgesenke u. v. m.

Weichgliihen °C Abkiihlen
780 - 800 Ofen oder Luft
Harten °C Abschrecken
880 - 920 Luft, Ol oder

Warmbad, 200 — 250 °C
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53 -55



