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schaubild

Anlassschaubild

2842

C 0,90 Si0,20

Mn 2,00 Cr 0,40

V0,10

Gute Schneidhaltigkeit, hohe Hartbarkeit, maBbestandig bei der Warmebehandlung.

AISI O2

AFNOR 90MV8

Warmeausdehnungskoeffizient

bei °C
10° m/(m - K)

Warmeleitfahigkeit
bei °C
W/(m « K)

20-100 20 -
12,2 13,2
20

33,0

200 20-300 20-400 20-500 20 -600 20 - 700

13,8 14,3 14,7 15,0 15,3
350 700
32,0 31,3

Universell verwendbarer Werkzeugstahl, Schneid- und Stanzwerkzeuge bis 6 mm Blechdicke, Schneid-
platten, Gewindeschneidwerkzeuge, Reibahlen, Kaliber, Messwerkzeuge, Kunststoffformen, Scherenmesser,
FUhrungsleisten und Auswerferstifte.

Weichgliihen °C Abkiihlen Gliihharte HB
680 - 720 Ofen Max. 220
Spannungsarmglithen °C  Abkiihlen
Ca. 650 Ofen
Héarten °C Abschrecken Harte nach dem Abschrecken HRC
790 - 820 Ol oder 64
Warmbad, 180 — 220 °C
Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 63 60 56 50 42 38
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