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Werkstoff-
eigenschaften

Physikalische
Eigenschaften
Verwendungshinweise

Warmebehandlung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-
schaubild

Anlassschaubild

Der in Klammern gesetzte
Kurzname ist nicht standardisiert
in EN ISO 4957.

2721
€055 Si025 MnO0,45 Cr 1,00

Ni 3,10

Luft- oder Olharter, gute Bearbeitbarkeit, hohe Zahigkeit.

Warmeleitfahigkeit
bei °C 20 350 700
W/(m « K) 31,0 31,2 31,8

Kaltpragewerkzeuge, Einsenkstempel, Besteckstanzen, Armierungen und Tablettierpressstempel.

Weichgliihen °C Abkiihlen Gliihharte HB
610 - 650 Ofen Max. 250
Spannungsarmglithen °C  Abkiihlen
Ca. 600 Ofen
Héarten °C Abschrecken Hérte nach dem Abschrecken HRC
840 - 870 Ol oder 59
Warmbad, 180 — 220 °C
Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 59 56 52 48 44 40
1200
1100
1000
900
LOJ 800 < N = T SN :~ s N ’A‘ 1€
£ 700 j
5 A N 1 Acip
§ 600 \< = g:
o 0,16\ \028 1,0 205| BN, N 2,5 K/min
GE, 500 5 K/mir\| 1,25/ K/min| \0,4[Kimin
= \ ’f’~ \ N
400
QAN
Mg o 30\ W5 X \
200
M \ \
100 |- Hartewerte > AL =,
831)| (786 (730)709)  (497)469) (345) (297)| (268)
0 QOHV 10 O
100 101 102 103 104 108 106
Zeitins L L1l Ll Ll Ll
100 101 102 108 104
Zeit in min L Ll Ll |
100 101 102
Zeitinh
70
66
62
58 ]
O 54
oo
I
£ 50
£
H]
T 46
42
38
34
30
0 100 200 300 400 500 600 700 800
Anlasstemperatur in °C




