Cryodur
[ (120wva)

Werkstoff-
eigenschaften

Verwendungshinweise

Warmebehandlung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-
schaubild

Anlassschaubild

Der in Klammern gesetzte
Kurzname ist nicht standardisiert
in EN 1ISO 4957.

2516

C120 Cr020 V0,10 W 1,00

Gute Schneidhaltigkeit, hohe Hartbarkeit, Wasserharter.

Gewindeschneidwerkzeuge, Spiralbohrer, Zahnbohrer und Metallsagen.
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51

Weichgliihen °C Abkiihlen Gliihharte HB
700 - 720 Ofen Max. 230
Spannungsarmglithen °C  Abkiihlen
650 - 680 Ofen
Harten °C Abschrecken Héarte nach dem Abschrecken HRC
780 - 820 Ol oder Wasser 66
Anlassen °C 100 200 300
HRC 65 62 57
1200
1100
1000
900
800 = — = e
o == 1
£ 700 q N { = ACT
= N N "X — N
£ 600 NON ‘/>(\ a3 i
pes gl -
g Awh sl G
£ 500 =
i) 90
400
300 \
200 i \. \
M \
100 [ Hartewerte \ - ™ t: \ = @
HY 1 \@‘2) 579 (339
0 O 0
0,1 100 101 102 103 104 108
Zeitins L Lol Ll Lol Lol
100 101 102 108 104
Zeitin min L Lol Lol |
100 101 102
Zeitin h
70
66 [~—|
62
58
O 54
oo
I
£ 50
Q
<
«T
T 46
42
38
\
34 \
30
0 100 200 300 400 500 600 700 800
Anlasstemperatur in °C






