
Cryodur
X100CrMoV5

Werkstoff-
eigenschaften

Normenzuordnung

Physikalische
Eigenschaften

Verwendungshinweise

Wärmebehandlung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-

schaubild

Anlassschaubild

2363
C 1,00 Si 0,30 Mn 0,50 Cr 5,00 Mo 0,95 V 0,20

Geringe Maßänderung bei der Wärmebehandlung. Hoher Verschleißwiderstand, gute Zähigkeit.

AISI A2 AFNOR Z100CDV5

Wärmeleitfähigkeit
bei °C 20 350 700
W/(m • K) 15,8 26,7 29,1

Schneidwerkzeuge, Rollen, Scherenmesser, Kaltpilgerdorne, Kaltprägewerkzeuge, Formen für die
Kunststoffverarbeitung.

Weichglühen °C Abkühlen Glühhärte HB
800 – 840 Ofen Max. 231

Spannungsarmglühen °C Abkühlen
Ca. 650 Ofen

Härten °C Abschrecken Härte nach dem Abschrecken HRC
930 – 970 Luft, Öl oder 63

Warmbad, 500 – 550 °C

Anlassen °C 100 200 300 400 500 600
HRC 63 62 59 57 59 52

30

34

42

38

46

50

54

58

62

66

70

100 200 300 400 500 6000 700 800

H
är

te
in

H
R

C

Anlasstemperatur in °C

1200

1100

1000

900

800

700

600

500

400

300

200

100

0

100 101 102

100 101 102 103 104

100 101 102 103 104 105 106

Ac1e

Ac1b

A + C

MS

MHV 10

3 305 P

B

15 100

15
90

95

70

25
882 870 870 870 847 606

724

542 442 254

376

Te
m

p
er

at
ur

in
o C

Zeit in s

Zeit in min

Zeit in h

Härtewerte

Cryodur
X153CrMoV12

Werkstoff-
eigenschaften

Normenzuordnung

Physikalische
Eigenschaften

Verwendungshinweise

Wärmebehandlung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-

schaubild,
Härtetemperatur:

1030 °C

Anlassschaubild

2379
C 1,55 Si 0,30 Mn 0,35 Cr 12,00 Mo 0,75 V 0,90

Ledeburitischer 12%iger Cr-Stahl. Höchster Verschleißwiderstand, gute Zähigkeit. Beste Schneidhaltigkeit
und Anlassbeständigkeit, nitrierbar nach Sonderwärmebehandlung.

AISI D2 AFNOR Z160CDV12

Wärmeausdehnungskoeffizient
bei °C 20 – 100 20 – 200 20 – 300 20 – 400
10-6 m/(m • K) 10,5 11,5 11,9 12,2

Wärmeleitfähigkeit
bei °C 20 350 700
W/(m • K) 16,7 20,5 24,2

Gewindewalzrollen und -backen, Kaltfließpresswerkzeuge, Schneid- und Stanzwerkzeuge für Blechdicken
bis 6 mm, Feinschneidwerkzeuge bis 12 mm. Kaltpilgerdorne, Kreisscherenmesser, Tiefziehwerkzeuge,
Schließleisten und Kunststoffformen mit hohem Verschleißwiderstand.

Weichglühen °C Abkühlen Glühhärte HB
830 – 860 Ofen Max. 250

Spannungsarmglühen °C Abkühlen
650 –700 Ofen

Härten °C Abschrecken Härte nach dem Abschrecken HRC
1000 – 1050 Luft, Öl oder 63

Warmbad, 500 – 550 °C

Anlassen °C 100 200 300 400 500 525 550 600
HRC 63 61 58 58 58 60 56 50
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