Swis
Stee

Verwendungshinweis Einzelstabvergitung -

Fir Bauteile des allgemeinen Maschinenbaus und Unterschied

Automobilbaus, die aufgrund hoher Im Vergleich zu konventionell verglteten Produkten sind nach

Nitrierstahl
Group 31CfMOV9+QT+SH

die Homogenitat

Verschleissbeanspruchung nitriert werden, wie z.B. Zahnréder, der Einzelstabvergutung Gefuge,

eigesetzt, wenn Bauteile hohen Oberflachenbeanspruchungen verbessert. Dariiber hinaus

beim Gasnitrieren, abhéngig von der Nitriertemperatur, Harteverziige drastisch.
Randhérten von 650 — 800 HV 0,5 erreichen.

Internationale Bezeichnung

arbeitet
und dynamischen Belastungen ausgesetzt sind. Es lassen sich entkohlungs- und  verzunderungsarm
Der

Festigkeit,
Pleuelstangen oder Wellen. Der Nitrierstahl 31CrMoV9 wird Geradheit und  Eigenspannungszustand

und

Dimensionsbereich  fir
Einzelstabvergltung betragt @ 15-80 mm.

macht

Zahigkeit,
entscheidend
dieses Verfahren

Stahlnummer EU/DE ASTM JIS AFNOR B.S. SIS
1.8519 31CrMoV9 - - - - -
Chemische Zusammensetzung (Schmelzanalyse in Massenprozent)
Element C Si Mn P Sig Cr Mo \Y
min. 0,27 - 0,40 - - 2,30 0,15 0,10
max. 0,34 0,40 0,70 0,025 0,035 2,70 0,25 0,20
Abweichung Stiickanalyse von der Schmelzanalyse gem. ISO EN 683-5 : 2017 Tabelle 3.
Kundenspezifische Analysen sind nach Riicksprache méglich, X z. B. kann die Stahlsorte mit einem tieferen Schwefelgehalt geliefert werden
Mechanisch-technologische Eigenschaften (Richtwerte)
Merkmal d [mm] Rpo.2 [N/mm?] Rm [N/mm?] As [%] Z [%] KVgr [J]
16 <d<40 900 1100 — 1300 9 35 25
40<d=<80 800 1000 - 1200 10 40 30

Nach ISO EN 683-5 : 2017
Kundenspezifische mechanische Eigenschaften und andere Dimensionen sind nach Riicksprache méglich.
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Swis:
Stee

Group

Dynamische Eigenschaften

Nitrierstahl
31CrMoVO9+QT+SH

31CrMoV9 +HH +QT +SH Biegewechselfestigkeit o,, [MPa] Zugfestigkeit Ry, [MPa]

Formel: Gow ~ 0,5 Rm ~ 550

~ 1100

Berechnet

Physikalische Eigenschaften

Eigenschaft ca. Wert
Dichte in kg/dm?3 7,73
E-Modul in GPa 210
Elektrischer Widerstand bei 20 °C in Q mm?%m 0,19
Waérmeleitféhigkeit bei 20 °C in W/ (m K) 43
Spezifische Warmekapazitét bei 20 °C in J / (kg K) 441

Geflige

Der mikroskopische oxydische Reinheitsgrad nach DIN 50602
kann vereinbart werden. Die Korngrosse nach ASTM E 112

ist > 5.

Oberflachenbeschaffenheit

Die Oberflachenbeschaffenheit entspricht den Vorgaben der EN
10277. Ultraschallvollvolumenprufung ist moglich. In der
Standardausfihrung sind die Stangenenden bis 50 mm
ungepruft.

Lieferzustand
Blankstahl, vergutet, geschalt.

Sonstiges
Sonstige Vereinbarungen gemass Bestellung.
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Technisches Datenblatt

g}tgigls Nitrierstahl

Group 31CfMOV9+QT+SH

Hartbarkeit

31 CrMoV9
70
60 ga“\_——\‘ -
- ey —_—
“~
L 50 - S —
I -~ ~— -~
s 40 <
Hyol - — -_— e e
- 30 -
20
0 10 20 30 40 50

Abstand zur abgeschreckten Stirnflache in mm
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Ohne weitere Angaben verwenden wir die Qualitat +HH.

Weitere Informationen tUber unsere Produktpalette aus Werkzeugstahl, rost-,
saure- und hitzebestandigen Stahlen sowie Edelbaustéhlen
finden Sie unter www.swisssteelgroup.com

28.06.23 Rev. N°1

Entdecken Sie auBerdem unser Green Steel Portfolio
auf www.swissgreensteel.com

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen und Daten entsprechen Standard- oder

Mittelwerten und stellen keine Gewahrleistung oder Garantie fiir Mindest- oder Hochstwerte dar. Swiss Steel Group
Die in unseren Werkstoffpriifzeugnissen enthaltenen Angaben sind allein maRgeblich.

Anwendungsempfehlungen fiir die in diesem Dokument beschriebenen Werkstoffe dienen Steeltec AG / Steeltec GmbH:
lediglich zur Orientierung, damit der Leser eine eigene Entscheidung treffen kann, und stellen

keine ausdriickliche oder stillschweigende Gewéhrleistung oder Garantie dafir dar, Emmenbriicke / Disseldorf / Gebze

dass ein Werkstoff fir eine bestimmte Anwendung geeignet ist. ) . X .

. info.engineering@swisssteelgroup.com
Anderungen, Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Die gewiinschten Leistungsmerkmale

sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss ausschlie3lich vereinbart werden.
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