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Allgemeine Produktbeschreibung

Der Walzlagerstahl 100Cr6 kann durch die Xtreme Performance Technology anwendungsgerecht auf individuelle Verarbeitungs-
und Bauteilanforderungen eingestellt werden. Durch das thermomechanische Walzen kann der Stahl fiir eine Kaltumformung
optimiert werden. Zudem eignet sich der 100Cr6 XTP® fir Bauteile, welche hochsten mechanischen Belastungen oder Verschleiss
ausgesetzt werden.

Internationale Bezeichnung
Stahlnummer EU ASTM JIS

1.3505 100Cr6 52100 SuUJ2

Chemische Zusammensetzung (Schmelzanalyse in Massenprozent)

Variante C Si Mn P S Cr Mo Al Cu
min. 0,93 0,15 0,25 - - 1,35 - - -
max. 1,05 0,35 0,45 0,025 0,015 1,60 0,10 0,05 0,30

Die Analyse entspricht 100Cr6 (1.3505) nach DIN EN I1SO 683-17.
Kundenspezifische chemische Analysen sind nach Riicksprache méglich.

Mechanisch-technologische Eigenschaften

Festigkeitsklasse = Rpo2 [MPa] Rm [MPa] As [%] Z [%] HB HRC
1 500 720 22 45 =~ 220

2 720 1100 16 35 = 320 =~ 34
3 920 1300 11 10 =41
4 1300 1790 4 7 =48
5 ~ 2300 ~ 58

Typische mechanisch-technologische Kennwerte.
Kundenspezifische mechanische Eigenschaften sind nach Riicksprache méglich.
Rpo2 = 0.2-% Dehngrenze, Rm = Zugfestigkeit, As = Bruchdehnung, Z = Brucheinschniirung, HB = Brinellhérte, HRC = Hérte nach Rockwell

Kohlenstoffaquivalent

Max. CET (CEV) 1,21 (1,51)
Typ. CET (CEV) 1,12 (1,38)
Mn + Mo Cr+Cu Ni Mn Cr+ Mo +V Cu + Ni
CET=C+ + + CEV=C+ + +
10 20 40 6 5 15
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Geflige Verarbeitung und andere Empfehlungen
Der 100Cr6 XTP® kann anwendungsgerecht als hochduktiler Vergleichsweise gut zerspanbar, biegbar, Gewinde rollier- und
Perlit oder mit Vergitungsgeflige eingestellt werden. Das schneidbar

Geflige und der mikroskopische Reinheitsgrad kénnen
vereinbart werden. Die Korngrésse ist 2 9 hach ASTM E 112.

Ihre Vorteile im Uberblick

Erhdhte Dauerfestigkeit

Oberflachenbeschaffenheit — Hohere Belastbarkeit und Bauteilsicherheit
Die Oberflachenbeschaffenheit entspricht den Vorgaben der — Héhere Lebensdauer und geringere Instandhaltungskosten
SN EN 10277 mit Oberflachenguteklasse 3. In der — Leichtbaupotenzial

Standardausfiihrung sind die Stangenenden bis 50 mm

ungeprift. Erhohte Produktivitat

— Vermeidung Harteverzug und Erhéhung Geradheit

Sonstiges
Sonstige Vereinbarungen gemaf Bestellung.

— Optimierte Durchmessertoleranz

Hdéchste Qualitat

— Einzelstabverfahren
Lieferzustand — Entkohlungs- und verzunderungsarm
—  Stabstahl, XTP®-behandelt — Modernste Prozesskontrolle

— Abmessungsbereich 18 — 40 mm

Gute Verarbeitung

— Lieferlange bis zu 8.000 mm
— Toleranz h1l und Stangengeradheit 0,5 mm/m
nach DIN EN 10278

Weitere Informationen Uber unsere Produktpalette aus Werkzeugstahl,

saure- und hitzebestandigen Stahlen sowie Edelbaustéhlen
finden Sie unter www.swisssteelgroup.com

Entdecken Sie aul3erdem unser Green Steel Portfolio
auf www.swissgreensteel.com

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen und Daten entsprechen Standard- oder
Mittelwerten und stellen keine Gewahrleistung oder Garantie fir Mindest- oder Hochstwerte dar.
Die in unseren Werkstoffpriifzeugnissen enthaltenen Angaben sind allein maRgeblich.
Anwendungsempfehlungen fiir die in diesem Dokument beschriebenen Werkstoffe dienen
lediglich zur Orientierung, damit der Leser eine eigene Entscheidung treffen kann, und stellen
keine ausdriickliche oder stillschweigende Gewahrleistung oder Garantie dafur dar,

dass ein Werkstoff fiir eine bestimmte Anwendung geeignet ist.

Anderungen, Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Die gewiinschten Leistungsmerkmale
sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss ausschlie3lich vereinbart werden.

— Gute Kaltformbarkeit und gute Kaltverfestigung
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