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1 -71 08 Cr-Si-legierter Federstahl

61SiCr7 C0,57-065 Si1,60-200 MnO0,70-1,00 Cr0,20-0,45

Normenzuordnung EN 10089 1.7108 61SiCr7
DIN 17221 1.7108 60SiCr7

Hauptanwendung Der Federstahl 61SiCr7 wird hauptsachlich flir Bauteile des Automobil- und Fahrzeugbaus mit
Dampfungseigenschaften, wie z. B. Fahrzeugfedern oder Stabilisatoren verwendet.

Technischer  Kaltscherféhig gegliht Max. 280 HB
Lieferzustand  Weichgegluht Max. 248 HB
GKZ Max. 230 HB

SchweiBen 61SiCr7 ist in der Regel nicht schweiBbar und sollte daher in Schweikonstruktionen nicht
eingesetzt werden.

Warmumformung  61SiCr7 wird bei 900 °C — 830 °C warm zu Federn umgeformt.

Physikalische Dichte (kg/dm?) 7,43
Eigenschaften  Elastizitatsmodul (10° MPa) 210
Elektr. Widerstand bei 20 °C (Q mm?#/m) 0,19
Warmeleitfahigkeit bei 20 °C (W/m K) 42,6
Spez. Warmekapazitéat bei 20 °C (J/kg K) 470
Warmeausdehnung
im weichgeglihten Zustand (10° K7)
20 -100 °C 11,5
20 - 200 °C 12,5
20 - 300 °C 13,3
20 - 400 °C 13,9

Mechanische  An Proben im vergUteten Zustand bei Raumtemperatur:
Eigenschaften

Streckgrenze (MPa) 1400
Zugfestigkeit (MPa) 1550 — 1850
Bruchdehnung (Ly = 5 dp) (%) 5,5
Brucheinschntrung (%) 20
Kerbschlagarbeit ISO - U (J) 8

Hinweis: Diese typischen Werte gelten fir Langsproben, die bis 25 mm Durchmesser aus dem
Kern, Uber 25 mm aus der Randzone, und zwar mit einem Randabstand von 12,5 mm
herausgearbeitet werden. Abweichende Anforderungen kdnnen auf Anfrage bertick-
sichtigt werden.

Warmebehandlung  Ms: 230 °C Acy: 760 °C Acg: 800 °C

Weichgliihen:
Weichglihen erfolgt bei Temperaturen von 640 °C — 680 °C mit einer sich anschlieBenden
langsamen Abkuhlung.

Vergiten:

Das Harten sollte bei Temperaturen von 830 °C — 860 °C und anschlieBender Abschreckung in
Ol oder einer wassrigen Polymerldsung mit vergleichbarer Abschreckwirkung erfolgen. Das Ab-

schrecken in Polymer bewirkt bessere MaBhaltigkeit.

Das Anlassen sollte bei Temperaturen zwischen 350 °C und 550 °C erfolgen und die Haltedauer

mindestens eine Stunde betragen. Die anschlieBende Abkihlung erfolgt an Luft.
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Hartetemperatur: 850 °C
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