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1 -5920 Cr-Ni-legierter Einsatzstahl

18CrNi8 € 0,15-0,20 Si0,15-0,40 Mn 0,40-0,60 Cr1,80-2,10 Ni 1,80-2,10

Normenzuordnung DIN 17210 1.5920 18CrNi8

Hauptanwendung Der Einsatzstahl 18CrNi8 wird fur hochbelastete Bauteile des Automobilbaus und des allge-
meinen Maschinenbaus eingesetzt. So sind z. B. Teile von Einspritzdisen moderner Diesel-
Einspritzsysteme aus diesem Werkstoff gefertigt.

Technischer  Weichgegliiht Max. 235 HB
Lieferzustand  Auf kugeligen Zementit gegltiht Max. 180 HB
Isotherm auf Ferrit — Perlit behandelt 170-217 HB

Kaltscherfahig gegltiht Max. 255 HB

Auf Hartespanne gegliiht 187 — 235 HB

SchweiBen  18CrNi8 ist in der Regel schweiBbar.

Warmumformung  18CrNi8 wird bei 1150 °C — 850 °C warm umgeformt.

Physikalische  Dichte (kg/dm?) 7,78
Eigenschaften Elastizitdtsmodul (10° MPa) 210
Elektr. Widerstand bei 20 °C (Q mm?#/m) 0,12
Warmeleitfahigkeit bei 20 °C (W/m K) 39,0
Spez. Warmekapazitat bei 20 °C (J/kg K) 429
Wéarmeausdehnung
im weichgeglihten Zustand (10 K7)
20 -100 °C 11,5
20 -200 °C 12,5
20 -300 °C 13,3
20 -400 °C 13,9

Mechanische Im blindgeharteten Zustand bei Raumtemperatur
Eigenschaften

Durchmesser (mm) 11 30 63
Streckgrenze (MPa) 835 785 685
Zugfestigkeit (MPa) 1230 - 1480 1180- 1430 1080 - 1330
Bruchdehnung (Ly = 5 dp) (%) 7 8 8
Brucheinschnirung (%) 30 35 35

Hinweis: Diese typischen Werte gelten fUr Langsproben, die aus dem blindgehéarteten Probe-
stab bei den Durchmessern 11 und 30 mm aus dem Kern, bei dem Durchmesser
63 mm in einem Abstand von 12,5 mm von der Oberflache herausgearbeitet werden.
Abweichende Anforderungen kénnen auf Anfrage berlcksichtigt werden.

Waéarmebehandlung  Ms: 400 °C Acy: 745 °C Acg: 810 °C

Weichgliihen:
WeichglUhen erfolgt bei Temperaturen von 650 °C - 700 °C.

Anlassen:
Das Anlassen erfolgt bei Temperaturen von 170 °C — 210 °C.

Einsetzen:
Das Einsetzen sollte bei Temperaturen von 900 °C — 950 °C durchgefuhrt werden.

Einfachhéarten:
Einfachhérten erfolgt bei Temperaturen von 840 °C - 870 °C.
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Abkihlungsdauer von 790 °C bis 500 °C in s
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Druckfehler, Irrttimer und Anderungen vorbehalten.
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