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EXPERTEN FUR ROST-, SAURE- UND HITZEBESTANDIGE STAHLDRAHTE

Experten flr rost-, sdure- und hitzebestandige
Stahldrahte

Rohstahlherstellung, Walzen, Warmebehandlung, Ziehen — bis zum
fertigen Blankdraht sind viele Einzelschritte notwendig, die genau
aufeinander abgestimmt werden missen. Die Deutschen Edelstahlwerke
bieten daher die gesamte Herstellungskette aus einer Hand an.

Die Fertigungsprozesse lassen sich so kontinuierlich Uberprifen und
garantieren unseren Kunden damit jederzeit héchste Qualitat sowie
maximale Flexibilitat bei der Auswahl des optimalen Drahtes.

Eine wichtige Rolle spielt dabei auch die
zielgerichtete Verzahnung von Forschung,
Entwicklung, Produktion und Beratung.
So arbeiten beispielsweise in den Entwick-
lungsabteilungen der Deutschen Edel-
stahlwerke Ingenieure und Stahlanwender
Hand in Hand an neuen Werkstoffen und
Fertigungsprozessen. Und damit das dort
gewonnene Know-how auch in der tagli-
chen Praxis genutzt werden kann,
unterstiitzen Sie unsere Ingenieure in
Fragen der Werkstoffauswahl und der
Stahlverarbeitung.

Um eine kundenindividuelle Verarbeitung zu
gewabhrleisten, bieten wir unseren Blank-
draht in zahlreichen Lieferformen und Ab-
messungen bis zu einer Dicke von 22 mm
an. Blankdréahte liefern wir sowohl offen
erschmolzen im Strang- und Blockguss als
auch als umgeschmolzenes Material.

Als Vormaterial fir unseren Blankstahl wird
dabei der in unserem modernen Drahtwalz-
werk produzierte Walzdraht verwendet.

Auf mehreren Ziehlinien wird daraus Blank-
stahl in Ringen erzeugt. Blankdréhte der
Deutschen Edelstahlwerke kénnen nach
der Z-30.3-6 bauaufsichtlich zugelassen
werden. Dank unserer tUber 160-jahrigen
Erfahrung in der Edelstahlerzeugung
decken wir bei der Herstellung von rost-,
sdure- und hitzebestédndigem Stahl fur
Drahte ein breites Leistungsspektrum fir
die unterschiedlichsten Branchenan-
forderungen ab.

Immer wenn es auf anwendungsspezifische
Festigkeit, engste Toleranzen, Formstabilitat
und héchste Bestandigkeit ankommt,

sind die rost-, sdure- und hitzebesténdigen
Qualitatsdréhte der Deutschen Edelstahl-
werke der perfekte Werkstoff. Deshalb ist
ihre Verwendung auch fester Bestandteil im
Automobil-, Maschinen- und Ofenbau,

in der Fordertechnik, Architektur, Mébelin-
dustrie, Umwelt- und Medizintechnik sowie
der Luft- und Raumfahrttechnik.
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Biegedrahte

Rost-, sdure- und hitzebestandige
Biegedréhte werden fiir ein extrem brei-
tes Anwendungsgebiet eingesetzt. Ob als
Schlossbugel, Speichen oder Antriebsket-
ten in der Fahrzeugindustrie, als Desinfekti-
onskorbe flr Operationsbestecke im medi-
zintechnischen Bereich, als Rebstiitzen im
Weinanbau oder als Mauerankerdrahte

in der Bauindustrie. Unsere mit hellblanker
Oberflache produzierten Biegedréhte sind
elektropolierfahig und zeichnen sich durch
eine gleichméBige Festigkeit und einheitli-
che Richtausfiihrung aus.

Kaltstauch-/KaltflieBpressdrahte
Die rost-, sdure- und hitzebesténdigen
Kaltstauch- und KaltflieBpressdrahte zeich-
nen sich durch besondere Verformbarkeit
aus. Durch eine spezielle, von den
Deutschen Edelstahlwerken angewandte
Vicafil®-Beschichtung wird dabei die
Umformung nochmals erleichtert.

Durch den Einsatz von geschéltem Walz-
draht kdnnen wir unsere Kaltstauch- und
KaltflieBpressdrahte auch als oberfla-
chenfehlerfreies Material anbieten. Haupt-
anwendungsbereich unserer gezogenen
Kaltstauchguten sind Schrauben fiir die Au-
tomobilindustrie und flr Windkraftanlagen.
Daruber hinaus werden Kaltstauch- und
KaltflieBpressdrahte Uberall dort eingesetzt,
wo Muttern, Bolzen, Zapfen und andere
Verbindungselemente bendtigt werden.

Federdrahte

Rost- und sdurebestandiger Federdraht
wird Ublicherweise bei aggressiveren
Umweltbedingungen eingesetzt. Weit
verbreitete Anwendungsgebiete sind die
Automobilindustrie, wo Federdrahte flr
Brems- und SchlieBsysteme und die Kraft-
stoffeinspritzung eingesetzt werden, sowie
die Elektroindustrie, wo die verwendeten
Federn haufig unterschiedlichen Betriebs-
temperaturen ausgesetzt sind.

Alle Federdréhte der Deutschen Edelstahl-
werke sind gleitférdernd nach

DIN EN 10270-3 gezogen und empfehlen
sich fur jeden Anwendungsbereich, in dem
Drahtabmessungen zwischen 2 und 10 mm
zum Einsatz kommen.

Sonderanwendungen

Zu unseren besonderen Drahtqualitéten,
die ein spezielles Fertigungsverfahren erfor-
dern, zahlen hitzebestandige Stahle ebenso
wie Metallfaserdrahte, Vorziehdréhte,
Drahte fur Fahrradspeichen und Transport-
bander. Diese fertigen wir in gleichmaBigen
Ausflihrungen entsprechend der jeweiligen
Kundenspezifikation. Die hitzebesténdigen
Stahle werden vorwiegend flr Heizwendel,
Metallfaserdrahte fir Katalysatoren oder
Schalldampfer verwendet. Vorziehdrahte
nutzt man hauptsachlich dazu, sie in
Gewebe einzuarbeiten.
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Blankdraht gezogene Ringe*

0,80 - 22,00 mm
Durchmessertoleranz: it 9

1,80 - 22,00 mm
Durchmessertoleranz: it 9

Ab /

ToI:':ii::gen (Toleranz it 8 nach Absprache) | (Toleranz it 8 nach Absprache)
Rundheit: 1/2 Durchmesser- Rundheit: 1/2 Durchmesser-
toleranz toleranz
Hellblank, elektropolierféhig ke .

Oberflichen Vicafil®-beschichtet Vicafil ®-beschichtet

Schmier- und graublank

Schmier- und graublank

* Sonderprofile (Vier-, Sechs- und Achtkantprofile) und dickere Abmessungen auf Anfrage

Blankdraht geschilte Ringe

Rund
7,00 - 22,00 mm
Durchmessertoleranz: it 10

Rz max. 25 pm

Innendurchmesser:
800 - 900 mm
AuBendurchmesser:
max. 1350 mm
Ringgewicht:

300 - 1000 kg

LIEFERFORM RINGE/SPULEN/KRONENSTOCKE o7

Lieferform Ringe

e

Innendurchmesser: 400 — 500 mm
1,80 - 6,00 mm AuBendurchmesser: max. 750 mm
Ringgewicht: 80 — 350 kg

Innendurchmesser: 600 — 700 mm
5,00 - 12,00 mm AuBendurchmesser: max. 900 mm
Ringgewicht: 200 — 600 kg

Innendurchmesser: 700 — 800 mm
8,00 - 22,00 mm AuBendurchmesser: max. 1250 mm
Ringgewicht: 500 — 1100 kg

Lieferform Spulen

e

Stahldornspule S 760

0,80 - 2,00 mm ) ..
Weitere Spulenausfiihrungen auf Anfrage

Innendurchmesser: 380 mm / 500 mm
AuBendurchmesser: max. 850 mm
0,80 - 5,00 mm Spulenhéhe: 500 mm
Spulengewicht: 500 — 1000 kg / 300 — 600 kg, mit und ohne
Pappkern

Innendurchmesser: 500 mm

AuBendurchmesser: max. 1000 mm

Spulenhéhe: 630 mm

Spulengewicht: 500 — 1000 kg, mit und ohne Pappkern

5,00 - 12,00 mm

Lieferform Kronenstocke

e T

Innendurchmesser: 400 — 500 mm
AuBendurchmesser: max. 800 mm

Hoéhe: 1200 mm / Gewicht: max. 600 kg
Hoéhe: 1700 mm / Gewicht: max. 1000 kg

2,00 - 6,00 mm

Innendurchmesser: 500 — 600 mm
5,00 - 12,00 mm AuBendurchmesser: max. 800 mm
Hoéhe: 1700 mm / Gewicht: max. 600 kg

Oberflachenausfiihrungen und Lieferformen sind abhangig von Werkstoff, Abmessung und Festigkeitsvorgabe
und daher nur bedingt kombinierbar.
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