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Ein Stahl fir héchste Anforderungen

Die Deutschen Edelstahlwerke
Bereits seit Gber 160 Jahren entwickeln,
produzieren und vertreiben die Deutschen
Edelstahlwerke hochwertigen Spezialstahl.
Wir wissen, dass jede neue technische
Entwicklung die Anforderungen an unsere
Stahl verandert und erhéht. Die Ansprliche
unserer Kunden und die groBen Herausfor-
derungen der Welt sind unsere Motivation.
Der stetige 6konomische, technologische
und dkologische Wandel fihrt branchen-
Ubergreifend zu neuen innovativen,
effizienten und individuellen Lésungen.
Unsere Werkstoffe leisten in nahezu allen
Bereichen einen elementaren Beitrag

zu den neuen Entwicklungen. Providing
Special Steel Solutions — das ist unser
Anspruch, den wir mit der gesamten Swiss
Steel Group teilen.

Hoéchste Performance
Abbruchhdmmer
Aus Firmodur ® 1600 werden hydraulische

Abbruchh&mmer gefertigt. Die Griinde:
Einerseits kommt hier die hohe Festigkeit
zum Tragen, um das Gestein zu brechen,
andererseits sorgt die gute Zahigkeit fur die
Bruchsicherheit der Werkzeuge.

Optimale VerschleiBfestigkeit
Bohrwerkzeuge

Ob im Bergbau, zur Ol- oder Erdgas-
Férderung oder in der Bauindustrie —
Bohrwerkzeuge aus Firmodur ® 1600
dringen zuverlassig durch alle Boden-
schichten hindurch und halten starkem Ver-
schleiB, StéBen und Torsionskraften stand.

Dauerbelastung

Bergbau

Alle Bauteile im Bereich Bergbau, pass-
genau fur Dauerbelastung, aber auch fur
extreme Kurzfristbelastung. Gemeinsam mit
dem Kunden achten wir auf lange Lebens-
dauer und besonders auf Verschlei3- und
Dauerfestigkeit.



HERVORRAGENDE EIGENSCHAFTEN
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Ein Stahl, wie Sie ihn sich winschen:

Firmodur ® 1600

Kosteneffizientes Legierungs-
konzept:

C, Mn, Cr, Ni, Cu, Nb, Ti

Mit Firmodur ® 1600 bieten Ihnen die
Deutschen Edelstahlwerke einen Stahl, der
sich vom Ublichen Vergitungsstahl abhebt.
Mdglich wird dies durch ein Legierungs-
konzept, mit dem gezielt die gewlnschten
Eigenschaften eingestellt werden und das
gleichzeitig durch seine hohe Kosteneffi-
zienz Uberzeugt. Bei geringem Kohlenstoff-
gehalt werden hervorragende Dehngrenz-,
Zugfestigkeits- und Kerbschlagarbeitswerte
erzielt.

Durch und durch homogen:
Lamellar-martensitisches
Geflige mit Restaustenitfilmen
Ein Blick in die mikroskopischen Strukturen
von Firmodur ® 1600 zeigt ein homogenes

martensitisches Matrixgeflige, in das feine,
gleichmaBig verteilte Carbide und bis zu
funf Prozent an feinsten Restaustenitan-
teilen eingelagert sind. Diese besondere
Gefligeeinstellung verleiht Firmodur ® 1600
seine vielseitig positiven Eigenschaften.

Harten, Anlassen, Bearbeiten:
Individuell nach lhren Anforde-
rungen

Unterschiedliche Bauteile benétigen
unterschiedlich ausgepragte Eigenschaften
des Stahls. Mit seiner chemischen Zusam-
mensetzung und durch gezielte Warmebe-
handlungen — bei niedrigen Anlasstempe-
raturen — stellen Sie Firmodur ® 1600 exakt
auf Ihre Bedurfnisse ein. Das Resultat: Sie
erhalten ein ausgewogenes Verhaltnis von
Festigkeit und Zahigkeit mit gleichzeitig
sehr guten Bearbeitungsmaoglichkeiten.
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Die hervorragenden Eigenschaften im Uberblick:
Firmodur © 1600

Firmodur ® 1600

Werkstoff-Nr.

1.8706

Kurzname 25CrMnCu8-6
Halbzeug, gewalzt 50 - 320 mm vierkant
Walzdraht 5,5 -30 mm rund
Stabstahl, gewalzt 22 - 250 mm rund
65 - 750 mm rund
Lieferformen
Halbzeug und Stabstahl, geschmiedet 265 - 650 mm vierkant
flach: auf Anfrage
geschalt, 8 - 400 mm rund
Blankstahl geschliffen, 10 - 100 mm rund
gezogen, 5 - 12 mm rund
Chemische Cc Mn Cr Ni, Cu, Nb, Ti
Zusammensetzung in % 0,25 1,60 2,0 +

Beispiel: Abmessung 155 mm rund

bei Raumtemperatur

Probenlage: 12,5 mm unter der Oberflache

gegliht walzhart vergutet
Harte <270 HB > 35 HRC > 45 HRC
0,2 % Dehngrenze N/mm? > 1100
Mechanische Zudfestiakei N/ mm? 14
Eigenschaften ugfestigkeit mm > 1400
Bruchdehnung % >12
Brucheinschnirung % > 55
Kerbschlagarbeit J
bei 20 °C > 47
bei -40 °C >33
gute SchweiBbarkeit
weitere Eigenschaften hoher VerschleiBwiderstand
hohere Korrosionsbestandigkeit als Ublicher hochfester Verglitungsstahl
Austenitisierung 900 - 980 °C
Wérmebehandlung Abkiihlung Wasser oder Ol
Anlassen 180 - 220 °C
Martensit und < 5 % Austenit feinkornbestandig *
Gefiige, KorngroBe bis 1250 °C
* Richtreihenbild 5 und feiner nach DIN 50601
Abbruchhammer Kettenteile Befestigungselemente
Anwendung MeiBel Kolbenstangen Schaufelzahne
Schermesser Bohrschneiden verschleiBbeanspruchte Bauteile ...

Kerbschlagarbeit in J

(ISO-V-Proben)

FIRMODUR © 1600 UBERBLICK

Firmodur ® 1600
Anlassschaubild
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Firmodur ® 1600
Kornwachstumsverhalten
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Swiss Steel Group
www.swisssteel-group.com

Deutsche Edelstahlwerke GmbH

Deutschland

AuestraBe 4
58452 Witten

info@dew-stahl.com
www.dew-stahl.com

Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
Produktspezifische Datenblatter haben Vorrang vor den
Angaben in dieser Broschire.

Die gewtinschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich,

wenn sie bei Vertragsschluss ausschlieBlich vereinbart werden.
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