Thermodur

Ca. X35CrMoV5-1

Werkstoff-
eigenschaften

Physikalische
Eigenschaften

Verwendungshinweise

Warmebehandlung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-
schaubild

Anlassschaubild

E38K

C 0,35 Si0,30

Mn 0,30 S<0,008 Cr500 Mo 135 V0,45

Hohe Warmfestigkeit bei verbesserter Zahigkeit. Gute Warmeleitfahigkeit und Warmrissunempfindlichkeit.
Bedingt wasserkuhlbar.

Warmeausdehnungskoeffizient

bei °C 20-100 20-200 20-300 20-400 20-500 20-600 20-700
10° m/(m « K) 11,8 12,4 12,6 12,7 12,8 12,9 12,9
Warmeleitfahigkeit

bei °C 20 350 700

W/(m « K) Gegliiht 29,8 30,0 33,4

W/(m « K) Vergltet 26,8 27,3 30,3

Universell verwendbarer Warmarbeitsstahl, aufgrund der hervorragenden Zahigkeit besonders fur hoch
biegebeanspruchte Anwendungen geeignet.

® Strangpresswerkzeuge fur die Leichtmetallverarbeitung

® DruckgieBwerkzeuge flr die Leichtmetallverarbeitung

Weichgliihen °C Abkiihlen Gliihharte HB
740 - 780 Ofen Max. 200
Harten °C Abschrecken Harte nach dem Abschrecken HRC
1000 - 1030 Ol oder 53
Warmbad, 500 - 550 °C
Anlassen °C 100 200 300 400 500 550 600 700
HRC 51 51 51 51 52 50 47 34
1200
1100
1000 3 § \ SR W 1
500 . AN =
o 8% Q A T 3’ N o (ASs
A 00
= 700 —A+C N G e X
5 v Vi 1 q
© 600 4 \
\
: \ | LA
400 M, T
AN e T
300 ARAREA \‘ 331..__\8_ X
200 M T [¥ =10
100 Hértewerte PR =N iy A
(633) (627)620)  (620) 672 (483) | (133 197Y183)|(175
0 QOnv 10 \)Q Q 2, @
100 101 102 108 104 108 106
Zeitins L Ll Ll Ll Ll
100 101 102 103 104
Zeit in min [ Ll Ll |
100 101 102
Zeitinh
70
66
62
58
O 54
T
I
£ 50
e AN
T 46
\
42
38
34
30
0 100 200 300 400 500 600 700 800
Anlasstemperatur in °C




