Formadur

34CrAlINi7

Mechanische
Eigenschaften

Verwendungshinweise

Harte in verschie-
denen Behandlungs-
zustanden

Warmebehandlung

Warmeausdehnung

Kontinuierliches
Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-
schaubild

Anlassschaubild

2891

C 0,35 Si0,40

Al 1,00 Cr1,70 Mo 0,20 Ni 1,00

Verschiedene Behandlungszustande, vergltet QT.

Warmebe- Streckgrenze Zugfestigkeit Bruch- Bruch- Kerbschlag-
handlungs- in MPa, in MPa, dehnung einschnii- arbeit
durchmesser Rpo,2 min. R in %, rung in %, (ISO-V)inJ,
in mm A min. Z min. Av min.

16- 40 680 900 - 1100 10 - 30
> 40-100 650 850 — 1050 12 - 30
> 100 - 160 600 800 - 1000 13 - 35
> 160 — 250 600 800 — 1000 13 - 35

Al-haltiger Nitrierstahl fir groBe Querschnitte, geeignet fir Kolbenstangen, Extruder, Zylinder, Zahnréder
und Ringe.

Weichgegliiht HB Nitriert, Oberflichenharte HV1

Max. 248 Ca. 950
Weichgliihen °C Harten Abschrecken Anlassen °C Nitrieren °C
680 - 720 Ofen Polymer oder Ol 580 - 700 480 - 570
Temperatur in °C -191-+16 20-100 20-200 20-300 20-400 20-500
Linearer Warmeausdeh-
nungskoeffizient o 10¢ K*' 9,1 11,1 12,1 12,9 13,5 13,9
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Vorbehandlung: 920 °C, 30 min. (Luft)
Hartung: 900 °C, 30 min. (Ol
Vergiitungsquerschnitt: & 15 mm
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