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Allgemeine Daten

Toleranzen ISO 286 k12 Bundgewicht

@ 20- 30mm +0,21/-0mm @20,0- 70 mm max. 1000 kg
@> 30- 50mm +0,25/-0mm ' @ 70,1 -500 mm max. 2000 kg
@> 50- 80mm +0,30/-0mm ' Stabgewicht > 1000 kg: Einzelstabe
@> 80-120mm + 0,35/-0 mm ' je Bund mind. 2x Signodebander
@>120-180mm + 0,40 /-0 mm '

@>250-315mm +0,52/-0mm
@ >315-400 mm + 0,57 /-0 mm
@ > 400 - 500 mm + 0,63/-0mm

@ 20,0- 70mm 6000 - 6200 mm,
UL mind. 3000 mm

@ 70,1 =200 mm 5000 — 6000 mm,
UL mind. 3000 mm

@ 200,1 =350 mm 3000 — 6000 mm,
UL mind. 2000 mm

zulassige Tiefe der Ungénzen
©@20,0-75mm max. 0,01 x d
@>751mm max. 0,75 mm
DIN EN 10277-1, Tabelle 1, Klasse 3

Oberflache

@ 20,0-400mm geschalt

@ 400,1 - 500 mm  gedreht
Vereinzelte Putzstellen sind innerhalb
der zulassigen Fehlertiefe wegen
Fehlertiefenbestimmung maglich.

@ 350,1 =550 mm 3000 — 6000 mm,
UL mind. 1000 mm




@ 20,0- 70 mm warm-/kaltgesagte, Enden,
beidseitig plangefast 45°/2-3mm

@ 70,1-400 mm beidseitig entgratet

@ 400,1 — 500 mm beidseitig entgratet, Zentrier-
bohrungen an beiden Seiten

Richtgenauigkeit

2 mm/m

Ultraschallpriifung

Verwechslungspriifung

Spektro-Test

Kennzeichnung

Jeder Stab mit Klebeetiketten und je

Bund ein Bundetikett

Abmessungen < 35 mm nur Bundetiketten.
Angaben Klebeetikett: Herstellerzeichen,
Charge, Werkstoff, Abnahmestempel

@ [mm] Einlagerungspriifung entspricht auch
martensitische 20,0-150 EN 10308 Typ 1a, Tab.2, KI. 4 EN 10228-3 Typ 1a, Tab.5, KI.4  ASTM A388
und ferritische 160,1-350 EN 10308 Typ 1a, Tab.2, KI. 3 'EN 10228-3 Typ 1a, Tab.5, KI.3  ASTM A388
Stahle 350,1-500 EN 10308 Typ 1a, Tab.2, K. 2 'EN 10228-3 Typ 1a, Tab.5, KL.2  ASTM A388
austenitische und 20,0-500 EN 10308 Typ 1a, Tab.3, K. 3 EN 10228-4 Typ 1a, Tab.4, KI.3  ASTM A388

Duplex - Stahle

EN 10204 / 3.1

in deutsch, englisch und franzdsisch

Angaben: Erschmelzungsart, GieBverfahren, Verformungsgrad,
Warmebehandlung, US-Prifung, Verwechslungsprifung,

Analyse, mechanische Eigenschaften







1.4021

Chemische Analyse

() Si % Mn% P% S % Cr % Mo% Ni%

@ <220mm min 0,16 0,010 12,0
max 0,25 11.{0) 0,040 0,030 14,0 0,50 0,50

@>220mm min 0,16 12,0
max 0,25 11.{0) 0,040 0,015 14,0 0,50 0,50

Mechanische Eigenschaften

20 - 250 mm 250,1 - 500 mm
langs quer
R,. [MPa] > 600 > 600
R [MPa] 800 - 950 800 - 950
A, [%] =12 wie angefallen
z [%] wie angefallen wie angefallen
A, ISO-V [J] =20 wie angefallen
HBW* 238 - 280 238 - 280

*umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1

Verformung

Warmebehandlung

Materialtext

@ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet
vergutet QT 800

Stabe aus nichtrostendem Stahl

1.4021, Type 420

Q=< 160 mm

EN 10088-3,
in Anlehnung an: EN 10250-4, ASTM A 276

@ 160,1 — 220 mm

in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10250-4, ASTM A 276

@ 220,1 =250 mm

EN 10250-4,
in Anlehnung: EN 10088-3, ASTM A 276

@ 250,1 - 500 mm

in Anlehnung an: 10250-4, EN 100‘88—3, ASTM A 276



1.4028

Chemische Analyse

C % Si % Mn % P % S % Cr % Mo %
min 0,26 0,010 12,0
max 0,35 1,0 1149 0,040 0,030 14,0 0,50

Mechanische Eigenschaften

20 - 250 mm 250,1 - 500 mm
langs quer
R, [MPa] =600 = 600
R, [MPa] 850 — 1000 850 — 1000
A, [%] B wie angefallen
z [%] wie angefallen wie angefallen
A, ISO-V [J] =15 wie angefallen
HBW* 252 — 296 252 - 296

* umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1

Verformung @ <220 mm: gewalzt

@ > 220 mm: geschmiedet
Warmebehandlung vergltet QT 850 und vor dem Schélen entspannt
Materialtext Stabe aus nichtrostendem Stahl

1.4028

(%1 160 mm EN 10088-3

@ > 160 — 500 mm in Anlehnung an: EN 10088-3



1.4034

Chemische Analyse

C % Si % Mn % P % S % Cr %
min 0,43 12,5
max 0,50 1,0 1,0 0,040 0,030 14,5

Mechanische Eigenschaften

20 - 160 mm 160,1 - 500 mm
langs quer
| e .
R, [MPa] <800 < 800
A, [%] B -
z [%] - -
A, ISO-V [J] - -
HBW* < 241 < 241

* umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1

Verformung @ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet
Warmebehandlung gegliht
Materialtext Stébe aus nichtrostendem Stahl
1.4034
@ <500 mm EN 10088-3



1.4057

Chemische Analyse

C % Si % Mn % P % S % (7 Ni %
min 0,12 15,0 1,25
max 0,20 1140 1,0 0,040 0,030* 17,0 2,50

* je nach Abmessung kann eine Schwefelspanne zur besseren Zerspanung vorhanden sein.

Mechanische Eigenschaften

20 - 60 mm 60,1-160mm  160,1-375mm  375,1 - 550 mm
langs langs langs langs
‘R,,  [MPa] = 620 N = 620 = 620

R, [MPa] 800 - 900 800 - 900 800 - 900 800 - 900

A, el . =14 =12 =8 wie angefallen

A, [%] S5 =15 S5 =15

z [%] > 45 . > 45 > 45

A, 1SO-V [J] =25 220 =15 wie angefallen

HBW* s 0 238 - 266 o6 238 - 266

* umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1

Verformung @ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet
Warmebehandlung vergutet QT 800
Materialtext Stabe aus nichtrostendem Stahl
1.4057, Type 431
=< 160 mm EN 10088-3, EN 10272, ASTM A 479, ASME SA 479,

in Anlehnung an: EN 10250-4, ASTM A 276
@160,1 -220mm  ASTM A 479, ASME SA 479,
in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10272,
EN 10250-4, ASTM A 276
@220,1-375mm  EN 10250-4, ASTM A 479, ASME SA 479,
in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10272, ASTM A 276
©3751-500mm  ASTMA 479, ASME SA 479, '
in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10272,
EN 10250-4, ASTM A 276




1.4104

Chemische Analyse

C % Si % Mn % P % S % Cr % Mo %
min 0,10 0,15 15,5 0,2
max Ol 1,0 iES 0,040 0,35 17,5 0,6

Mechanische Eigenschaften

20 - 60 mm 60,1 - 160 mm
langs léngs
R [MPa] =500 = 500

R [MPa] 650 — 850 650 — 850

A, [%] =12 =10

z [%] wie angefallen wie angefallen

A, ISO-V [J] —— =

HBW* 203 - 265 203 - 265

* umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1

Verformung @ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet

Warmebehandlung vergutet QT 650

Materialtext Stabe aus nichtrostendem Stahl
1.4104
Q= 160 mm EN 10088-3

@ > 160 - 500 mm in Anlehnung an: EN 10088-3



1.4122

Chemische Analyse

C % Si % Mn % P % S % Cr % Mo % Ni %
min 0,33 15,5 0,80
max 0,45 il {0 0,040 0,030 17,5 1,30 1140

Mechanische Eigenschaften

60,1 - 160 mm 160,1 - 500 mm
langs quer
R, [MPa] = 550 = 550 = 550
R [MPa] 750 — 950 750 — 950 750 - 950
A, [%] =12 =12 wie angefallen
4 [%] wie angefallen wie angefallen wie angefallen
A, ISO-V [J] =20 =14 wie angefallen
HBW* 235 - 299 235 - 299 235 - 299

* umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1

Verformung @ < 220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet
Warmebehandlung vergutet QT 750
Materialtext Stabe aus nichtrostendem Stahl
1.4122
=< 160 mm EN 10088-3

@ > 160 — 500 mm in Anlehnung an: EN 10088-3



1.4418

Chemische Analyse

() Si % Mn % P % S % Cr % Mo % Ni % N %

min 15,0 0,80 4,00 0,020
max 0,060 0,70 1,50 0,040 0,030" 17,0 1,50 6,00

Mechanische Eigenschaften

20 - 160 mm 160,1 - 250 mm 250,1 - 400 mm
langs quer quer
....B.rao,z [MPa] = 750 =750 > 750

R [MPa] 1000 - 1100 1000 - 1100 1000 - 1100

A, [%] =16 =14 wie angefallen

z [%] wie angefallen wie angefallen wie angefallen

A, ISO-V [J] =80 =60 wie angefallen

A, ISO-V [J] bei -40°C =42 = 42 (langs) wie angefallen (langs)

HBW* 315 -347 315 - 347 315 - 347

* umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1

Verformung @ <170 mm: gewalzt
@ > 170 mm: geschmiedet
Waérmebehandlung vergutet QT 900
Materialtext Stébe aus nichtrostendem Stahl
1.4418
Q=< 250 mm EN 10088-3

@ > 250 — 400 mm in Anlehnung an: EN 10088-3

Bemerkung eingeengte Festigkeit R und Streckgrenze R 92 gegenuber EN 10088-3



1.4542

Chemische Analyse

C % Si % Mn% P % S % Cr% Mo% Ni% Cu% Nb% Nb+Ta%

min 15,00 3,00 3,00 5xC  [OAl5

max 0,070 0,70 1,00 0,040 0,080 17,00 0,60 5,00 5,00 0,450 0,45

Mechanische Eigenschaften (Lieferzustand - I6sungsgegliiht)

langs
R [MPa] <1200
HRC <38
HBW* < 360

* umgewertet nach DIN EN ISO 18265, Tabelle A.1

Mechanische Eigenschaften
(Referenzpriifung - ausgehartet - P1070 / H1025)

20 - 220 mm
langs

...Bno.z [MPa] =000
R [MPa] 1070 - 1270
A, [%] =0 1040°C/30 Min./Ol +
A, [%] A 550°C/4 Std./Luft
z [%] =45
A, ISO-V [J] Bl
HRC 35 - 40
Verformung @ <220 mm: gewalzt
Warmebehandlung |6sungsgegliht
Materialtext Stabe aus nichtrostendem Stahl
1.4542, Type 630
J< 100 mm  EN 10088-3, ASTM A 564, ASME SA 564
@ <100,1 -220mm  ASTM A 564, ASME SA 564,
in Anlehnung an: EN 10088-3
Zeugnis zusatzlich mechanische Eigenschaften (Lieferzustand und Referenzzustand)



1.4301 / 1.4307

Chemische Analyse

() Si % Mn% P% S % Cr % Mo % Ni % Cu% N%

min 0,015 [18,0 8,0

max 0,030 0,75 2,0 0,040 0,080 19,0 0,75 10,0 0,75 0,10

Mechanische Eigenschaften

25 - 160 mm 160,1 — 250 mm 250,1 - 550 mm
langs quer quer
RPO’2 [MPa] =205 = 205 =205
R, [MPa] =230 =230 =230
R [MPa] 515 -700 515 -700 515-700
A, [%] =45 =35 > 35
A, [%] =40 =40 =40
Z [%] =50 =50 =50
A ISO-V [J] =100 =60 = 60
HBW <215 <215 <215
HRC <22 <22 <22
Verformung @ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet
KorngroBe nach ASTM E 112 / 2 und feiner
Warmebehandlung |6sungsgegliht und abgeschreckt
IK - Bestandigkeit ASTM E 262 Prac. E, EURONORM 114, ISO 3651-2
Materialtext Stébe aus nichtrostendem Stahl
1.4301/4307 Nirocut, Type 304/304L 3
Q< 250 mm EN 10088-3, AD2000 - W2 / W10, EN 10272,
ASTM A 182 / 276 / 479, ASME SA 182 / 479, NACE MR0175
in Anlehnung an: EN 10222-5 ) |
@ 250 — 550 mm ASTM A 182 /276 / 479, ASME SA 182 / 479, NACE MR0175
in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10272, EN 10222-5
Zeugnis zusétzlich KorngréBe



1.4305

Chemische Analyse

C % Si % Mn % ) S % Cr % Ni % Cu % N %

min 0,15 17,0 20 .

max 0,10 o o 0045 0,35 19,0 10,0 1,0 0,11

Mechanische Eigenschaften

25-160 mm 160,1 - 250 mm 250,1 - 500 mm
langs quer quer
R, [MPa] =190 =190 =190
R, [MPa] =225 =225 =225
R [MPa] 500 - 700 500 - 700 500 - 700
A, [%] = 35 wie angefallen wie angefallen
A, [%] wie angefallen wie angefallen wie angefallen
z [%] wie angefallen wie angefallen wie angefallen
HBW <230 <230 <230
Verformung @ <210 mm: gewalzt
@ > 210 mm: geschmiedet
Warmebehandlung |6sungsgegliht und abgeschreckt
Materialtext Stébe aus nichtrostendem Stahl
1.4305, Type 303
Q=< 160 mm EN 10088-3, ASTM A 582

@ > 160 - 500 mm ASTM A 582,
in Anlehnung an: EN 10088-3



1.4401 / 1.4404

Chemische Analyse

() Si % Mn% P% S % Cr % Mo % Ni % Cu% N%

min 0,015 16,5 2,0 10,0

max 0,030 1,0 2,0 0,045 0,030 18,0 2,5 13,0 0,70 0,10

Mechanische Eigenschaften

20 - 160 mm 160,1 - 250 mm 250,1 - 550 mm
langs quer quer
R, [MPa] =205 =205 =205
R, [MPa] =235 =235 =235
R, [MPa] 515 -690 5156 -690 515 - 690
A, [%] =45 =35 =35
AY [%] =40 =40 =40
z [%] =50 =50 =50
A, ISO-V [J] =100 = 60 = 60
HBW <215 <215 <215
HRC <22 <22 <22
Verformung @ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet
KorngroBe nach ASTM E 112 / 2 und feiner
Warmebehandlung |6sungsgegliht und abgeschreckt
IK - Bestandigkeit ASTM E 262 Prac. E, EURONORM 114, ISO 3651-2
Materialtext Stabe aus nichtrostendem Stahl
1.4401/4404 NIROCUT, Type 316/316L )
Q=< 250 mm EN 10088-3, AD2000 - W2 / W10, EN 10272,
ASTM A 182 /276 / 479, ASME SA 182 / 479,
NACE MR 0175,
in Anlehnung an: EN 10222-5 }
@ 250,1 - 550 mm ASTM A 182 /276 / 479, ASME SA 182 / 479,
NACE MR 0175,
in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10272, EN 10222-5
Zeugnis zusétzlich KorngroBe



1.4541

Chemische Analyse

Si% Mn% P% S% Cr% Ni% Cu% N% Ti%

<@ 160mm min 0012 N0 Bl SX(C+N)
max [0080 05 20 0040 91630 B9 H20 [OW5 0,10 0,70

>0 160mm min ihz0 B SX(C+N)
max  |[@i080 |05 2@ 0040 @030 Q90 H20 |5 0,10 0,70

Mechanische Eigenschaften

25 -160 mm 160,1 - 250 mm 250,1 - 550 mm
langs quer quer

R, [Mpa] = 205 =205 = 205

R, [MPa] =235 =235 =235

R [MPa] 515 -700 515 -700 515 -700

A, [%] =40 =30 =30

A,. [%] =40 =40 =40

z [%] =50 = 50 =50

A I1SO-V [J] =100 =60 = 60

HBW <215 <215 <215

Verformung @ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet

KorngroBe nach ASTM E 112 / 2 und feiner

Warmebehandlung

IK - Bestandigkeit

Materialtext

Zeugnis

|6sungsgegliht und abgeschreckt

ASTM E 262 Prac. E, EURONORM 114, ISO 3651-2

Stabe aus nichtrostendem Stahl

@25 —160mm 1.4541 NIROCUT, Type 321
2> 160 mm 1.4541, Type 321 )
@25 —250mm EN 10088-3, AD2000 - W2 / W10, EN 10272,

ASTM A 182 /276 / 479, ASME SA 182 / 479,
in Anlehnung an: EN 10222-5

© 250,1 — 550 mm

zusatzlich KorngréBe

ASTM A 182 /276 / 479, ASME SA 182/ 479,
in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10272, EN 10222-5



1.4571

Chemische Analyse

C% Si% Mn% P% S% Cr% Mo% Ni% N% Ti%

@ <160mm min U013 65 Blo 10,5 S5X(C+N)
max 0,080 1,0 2,0 0040 [@680 N80 285 8’5 @0 [eN0
@ >160mm min 6’5 B0 10,5 S5X(C+N)

max 0,080 1,0 210 0040 @680 N80 286 8’5 @0 [EN0

Mechanische Eigenschaften

20 - 160 mm 160,1 — 250 mm 250,1 - 550 mm
langs quer quer
R, [Mpal] =210 =210 =210
R, [MPa] = 245 = 245 = 245
R [MPa] 515 -700 515 -700 515 -700
A, [%] =45 = 35 =35
A,. [%] =40 =40 =40
z [%] =50 =50 =50
A, ISO-V [J] =100 = 60 = 60
HBW <215 <215 <215
Verformung @ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet
KorngroBe nach ASTM E 112 / 2 und feiner
Warmebehandlung |6sungsgegliht und abgeschreckt
IK - Bestandigkeit ASTM E 262 Prac. E, EURONORM 114, ISO 3651-2
Materialtext Stébe aus nichtrostendem Stahl
@20 -160mm 1.4571 Nirocut, Type 316Ti
> 160 mm 1.4571, Type 316Ti
@25 -250mm EN 10088-3, AD2000 - W2 / W10, EN 10272,
ASTM A 182 /276 / 479, ASME SA 182 / 479
in Anlehnung an: EN 10222-5 )
@ 250,1 — 550 mm ASTM A 182 /276 / 479, ASME SA 479
in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10272, EN 10222-5
Zeugnis zusatzlich KorngréBe



1.4462

Chemische Analyse

C % Si % Mn % P % S % Cr % Mo % Ni % N %
min 21,0 2,5 4,5 0,10

max boco s Eo Boco Boo EBso s 6.5 0,20

Mechanische Eigenschaften

25 -160 mm 160,1 — 350 mm
langs quer
Rp02 [MPa] = 450 = 450
R, [MPa] 680 - 880 680 - 880
A, [%] =30 =25
A, [%] =25 =25
z [%] =45 =45
A, ISO-V [J]RT =200 =100
HBW < 270 <270
HRC <25 <25
A, ISO-V [J] -50°C =45 = 45 langs
Verformung @ <220 mm: gewalzt
@ > 220 mm: geschmiedet
Warmebehandlung |6sungsgegliht und abgeschreckt
IK - Bestandigkeit ASTM E 262 Prac. E, EURONORM 114, ISO 3651-2
Materialtext Stébe aus nichtrostendem Stahl
1.4462, F51, UNS S31803 )
Q=< 160 mm EN 10088-3, EN 10272, ASTM A 182 / 276,
NACE MR 0175,
in Anlehnung an: EN 10222-5 3
@ 160,1 — 550 mm ASTM A 182 / 276, NACE MR 0175,
in Anlehnung an: EN 10088-3, EN 10272, EN 10222-5
Zeugnis US-Prifung zusatzlich mit AD 2000 A4



1.4828

Chemische Analyse

(o) Si % Mn % P % S % Cr % Ni % N %
min 1,50 19,00 11,00
max 0,020 2,00 2,00 0,045 0,015 21,00 13,00 0,11

Mechanische Eigenschaften

20 - 160 mm
langs

R,. [MPa] = 230

R, [MPa] =270

R, [MPa] 550 — 750

A, [%] =30

z [%] -

HBW <223

Verformung gewalzt

Warmebehandlung |6sungsgegliht und abgeschreckt

Materialtext Stabe aus hitzebestandigem Stahl
1.4828
@ < 160 mm EN 10095



1.4841

Chemische Analyse

C % Si % Mn % ) S % Cr % Ni % N %
min 1158 24,0 19,0
max 0,20 2,0 2,0 0,040 0,030 26,0 22,0 811

Mechanische Eigenschaften

25 - 160 mm
langs

R, [MPa] =230

R, [MPa] =270

R [MPa] 550 - 750

A, [%] =30

A, [%] =40

Z [%] =50

HBW <223

Verformung gewalzt

Warmebehandlung I6sungsgegliiht und abgeschreckt
Materialtext Stébe aus hitzebestandigem Stahl

1.4841, Type 314
@ =160 mm EN 10095, ASTM A 276







Lagerliste

Abmessung

mm rund

4021

vergtet

800-950

4028
vergltet
+entsp.
850-1000

4034
gegliht

4057

vergitet

800-950

4104

vergltet

650-850

4122

vergltet

750-950

4418

vergltet

1000-1100

4542
16sungs-
gegliht
max. 1200
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Abmessung 4021 4028 4034 4057 4104 4122 4418 4542

mm rund vergltet vergutet gegluht vergutet vergltet vergltet vergutet 16sungs-
+entsp. gegliiht

800-950 850-1000 800-950 650-850 750-950 1000-1100 max. 1200

200 . . . . . . .

205 .

210 . . . .

b5 . . . . .

225 .

230 o L4 o ° o

i . . . . .

zm | . . . . .

b0 . . . . .

o . .

275 .

280 . . . .

=5 .

300 . . . . .

B .

320 .

325 . . .

ain) . . . .

375 .

. . . .

ol

430 .

450 .

500 .



Lagerliste

Abmessung 4301/07 4305 4404/01 4541 4571 4462 4828 4841
mm rund abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt
NIROCUT NIROCUT

100 . . o . . . .
oy . . . . .
o . . o . . .
e . . . . .
oo . . . . . .
ax . o . . . o
o o . . . . o
. . . .
ol . . . . . .
ey . . . .
pEol . . . . . .
. . .

60y . . . . . .
Lo . . .
ol . . . . . .
sy . . . . . .
. . .

ool . . . . .



Abmessung  4301/07 4305 4404/01 4541 4571 4462 4828 4841

mm rund abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt abgeschreckt
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Hinweis

Da Anderungen der Lagerlisten mehrmals
im Jahr stattfinden, ist die aktuelle Version
im Internet unter www.dew-stahl.com

zu finden.

Allgemeiner Hinweis (Haftung)

Angaben Uber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. Erzeugnissen dienen
der Beschreibung. Zusagen in Bezug auf das Vorhandensein bestimmter Eigenschaften oder
einen bestimmten Verwendungszweck bedurfen stets besonderer schriftlicher Vereinbarung.

Druckfehler, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.
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