Formadur 320
]

Kurzbeschreibung  Vergiiteter Kunststoffformenstahl mit verbesserter Durchvergiitbarkeit gegeniiber 1.2738. Gut zerspan-
bar, polierbar, schweibar, narbungsgeeignet. Zwei Lieferharten stehen zur Auswahl: 280 - 325 HB und

310 - 355 HB. Formadur 320 bietet wesentliche Verbesserungen speziell fir den Bau gréBerer und Allgemeiner Hinweis (Haftung)
komplizierter Formen. Gezielte Analysemodifikationen sowie zusatzliche schmelz- und sekundarmetal- " . . .
lurchische MaBnahmen verleihen Formadur 320 herausragende Eigenschaften. Angaben tber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit

Physikalische  Wirmeausdehnungskoeffizient von Materialien bzw. Erzeugnissen dienen der

Eigenschaften  bei °C 20-100 20-200 20-300 20-400 20-500 20-600 20-700 Beschreibung. Zusagen in Bezug auf das Vorhandensein
10 m/(m « K) 11,1 12,9 13,4 13,5 13,8 14,1 14,3 . . . . Orl I Ia ur
bestimmter Eigenschaften oder einen bestimmten

Warmeleitfahigkeit -

bei °C 20 350 700 Verwendungszweck bedtrfen stets besonderer

W/(m « K) 36,0 37,4 33,0 schriftlicher Vereinbarung. Druckfehler, Irrtimer und
Hauptanwendung  Formadur 320 eignet sich insbesondere fiir groBformatige Kunststoffspritz- und Pressformen mit tiefen Anderungen vorbehalten.

Gravuren und hohen Anforderungen an die Kernfestigkeit, z.B. StoBfangerformen, Formen fir Heckklap-
pen, Kotfliigel, Spoiler, Instrumententafel TV-Geh&use und vieles mehr. Bei einer Lieferharte von 310 —
355 HB ist ein maximaler VerschleiBwiderstand garantiert.

Wirmebehandlung  Weichgliihen °C Abkiihlen Gliihharte HB
710-740 Ofen Max. 235
Harten °C Abschrecken Harte nach dem Abschrecken HRC
820 - 850 Polymer oder Ol 51
Anlassen °C 100 200 300 400 500 600 700
HRC 51 50 48 a7 42 35 28
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Der neue Hoch-

GroBere Bauteile, kompliziertere Formen, noch

Ieistu ngsstahl fur anspruchsvollere Oberflachen — die Anspriiche an

Kunststoffformen

Auch dank seiner
zwei unterschiedli-
chen Lieferharten
ist Formadur 320
die ideale Wahl fiir
groBe und kompli-
zierte Kunststoff-
formen.

die Formenbau- und Kunststoffindustrie wachsen

stetig.

Um diese steigenden Anforderungen zu erfiillen, ist
ein Stahl mit hoher Harte gefordert, der sich gleichzeitig
gut bearbeiten lasst.

Formadur 320, der innovative Hochleistungsstahl der DEUTSCHEN
EDELSTAHLWERKE, ist ein solcher Stahl. Er wurde gezielt entwickelt,
um den gestiegenen Anforderungen im Kunststoffformenbau gerecht
zu werden. Formadur 320 erschlieBt neue Dimensionen in Design,
Qualitat und Wirtschaftlichkeit.

Formadur 320 ist der neue Hightech-Stahl der
DEUTSCHEN EDELSTAHLWERKE, der auf der
Basis unserer erfolgreichen Kunststoffformenstéhle
Formadur 2311 und Formadur 2738 speziell fir

die gestiegenen Anforderungen entwickelt wurde.
Gezielte Analysemodifikationen sowie zusatzliche
schmelz- und sekundarmetallurgische MaBnahmen
verleihen Formadur 320 hervorragende Eigenschaf-
ten, wie sie bisher kein anderer Stahl aufweisen

konnte.

Formadur 320 steht fir ausgezeichnete Produkt-
qualitét und Produktionssicherheit und bietet
speziell fir den Bau gréBerer und komplizierter

Formen wesentliche Verbesserungen:

® Stark verbesserte Durchvergitbarkeit
@ GleichméBige Harte bis in den Kern
® Gute Zerspanbarkeit

® Beste Polier- und Narbatzbarkeit

Gegentiber den bisher gebrauchlichen Stahlen weist
er auBerdem eine stark verbesserte SchweiBbarkeit

und eine stark erhdhte Warmeleitfahigkeit auf.

Mit Formadur 320 lassen sich nicht nur neue Dimen-
sionen in GroBe, Design und Produktqualitat, sondern
vor allem auch Sicherheit in Produktion und Wirt-
schaftlichkeit erschlieBen.

Damit wird Formadur 320 zur optimalen Stahllésung
fUr nahezu alle Formen - einschlieBlich Formrahmen —,

die in der Kunststoffspritzindustrie bendtigt werden.

Vorteile fiir den Werkzeugbauer

@ Ein Stahl fur nahezu alle Formen
@ Gute Zerspanbarkeit

® Beste Polier- und Narbatzbarkeit
@ Verbesserte SchweiBbarkeit

Vorteile fiir den Kunststoffverarbeiter

@ GleichmaBige Harte bis in den Kern und da-
durch eine verbesserte SchlieBkantenfestigkeit

® Hohere Produktqualitat durch verbesserte
Polier- und Narbatzfahigkeit

® Hohere VerschleiBbestandigkeit durch
Lieferharte bis 355 HB

® Verbesserte ReparaturschweiBbarkeit

@ Langere Standzeiten durch gleichmaBige
Harte bis in den Kern

® Zwei Lieferharten

1.2738 (nach SEL) Formadur 320

Harte Sbdb
Durchvergutbarkeit Ft+
Zahigkeit Sbdb
Polier-, SchweiB-, Narb-

atzbarkeit e

Chemische Zusammensetzung (Richtwerte in %)

© Mn Cr Ni Mo

0,34 0,80

1,70 0,50 0,40

Durchvergiitbarkeit (schematisch)
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